
Schweißmuttern-Tabelle - DIN 929 und DIN 928
Schlüsselweite, Höhe, Ansatz, Bohrung im Blech, Blechdicke und Prüfkraft für Schweißmuttern M3 bis M16. EKINSUN - Schweißmuttern nach

Zeichnung ab 1 Stück, Angebot innerhalb von 12 Stunden - https://www.ekinsun.com/de/sondermuttern/schweissmuttern-din-929-928/

Sechskant-Schweißmutter DIN 929:2013 (mm)

Gewinde P SW s e min Höhe m Ansatz d1 Loch d2 Blech Prüfkraft N

M3 0,5 7,5 8,15 3 4,5 4,5 0,63-1,5 3800

M4 0,7 9 9,83 3,5 6 6 0,75-1,5 6800

M5 0,8 10 10,95 4 7 7 0,88-2 11000

M6 1 11 12,02 5 8 8 0,88-2,5 15500

M8 1,25 14 15,38 6,5 10,5 10,5 1-3 28300

M10 1,5 17 18,74 8 12,5 12,5 1,25-4 44800

M12 1,75 19 20,91 10 14,8 14,8 1,5-5 65300

M14 2 22 24,27 11 16,8 16,8 2-6 89700

M16 2 24 26,51 13 18,8 18,8 2-6 123000

Vierkant-Schweißmutter DIN 928 (mm)

Gewinde P SW s e min Höhe m Blech

M4 0,7 7 9 3,5 0,75-1,5

M5 0,8 9 12 4,2 0,88-2

M6 1 10 13 5 0,88-2,5

M8 1,25 14 18 6,5 1-3

M10 1,5 17 22 8 1,25-4

M12 1,75 19 25 9,5 1,5-5

M14 2 22 28 11,4 2-6

M16 2 24 32 13 2-6

Bohrung im Blech H13 = Nennmaß des Ansatzes (d11). Schweißmuttern blank schweißen, danach beschichten. Stahl mit höchstens 0,25 % C; 1.4305 ist

nicht schweißgeeignet. Für Schrauben unter Festigkeitsklasse 8.8.


