
Pares de apriete - tornillos 8.8, 10.9, 12.9 e inox
Par de apriete maximo para alcanzar el 90 % del limite elastico, rosca gruesa y paso fino con rozamiento 0,14, inox A2 / A4 con rozamiento 0,20.

EKINSUN LTD - tornillos y esparragos a medida, desde 1 pieza, presupuesto en 12 horas - https://www.ekinsun.com/es/tabla-pares-de-apriete/

Par de apriete maximo en Nm - rosca gruesa, rozamiento 0,14

Rosca 8.8 10.9 12.9

M3 1,3 2 2,3

M4 2,9 4,3 5

M5 5,8 8,4 9,9

M6 9,9 14,5 17

M8 24 35 41

M10 47 69 81

M12 81 119 139

M14 129 190 222

M16 198 291 341

M18 283 402 471

M20 402 570 667

M22 552 783 917

M24 691 981 1148

M27 1022 1452 1700

M30 1387 1969 2305

M33 1884 2676 3132

M36 2418 3435 4020

Inox A2 / A4, rosca gruesa, rozamiento 0,20

Rosca Clase 70 Clase 80

M3 1,1 1,5

M4 2,6 3,4

M5 5,1 6,8

M6 8,8 11,7

M8 21 29

M10 44 58

M12 74 99

M14 119 158

M16 183 244

M18 259 345

M20 364 485

M22 495 660

M24 630 840

M27 920 1225

M30 1246 1660

Paso fino, rozamiento 0,14

Rosca 8.8 10.9 12.9

M8 x 1 26 38 44

M10 x 1,25 49 72 84

M12 x 1,25 88 129 151

M12 x 1,5 86 126 148

M14 x 1,5 138 203 237

M16 x 1,5 210 308 360

M18 x 1,5 308 438 513

M20 x 1,5 431 615 719

M22 x 1,5 580 826 966

M24 x 2 731 1044 1221

Rosca engrasada: bajar el par un 10 a 30 % segun el lubricante. Rosca seca y oxidada: subir un 20 a 30 %. Rosca hembra en aluminio con menos de 2 x d:



apretar a la rosca, no al tornillo.


