Tableau d'equivalence aluminium - 10 alliages corroyes : EN AW, ancien AFNOR, numero DIN, AA / UNS, JIS H4040, GB/T

A-SGMO,7 = EN AW-6082 (AISi1MgMn, 3.2315) est la barre d'usinage europeenne, le 6061 (AIMg1SiCu, 3.3211, A-GSUC) I'americaine : le plus proche, pas identique - Si 0.7-1.3 contre 0.40-0.8 %, Cu <=0,10 contre 0.15-0.40
%, barre T6 310/270 contre 290/240 MPa. A-Z5GU = 7075 (3.4365) = A7075 = GB 7075; les 7A04 (LC4) et 7A09 chinois sont des voisins, pas des equivalents. Notation : directe = meme enregistrement; la plus proche =
I'alliage de stock de I'autre continent dans le meme role.
EKINSUN LTD - pieces en aluminium sur plan dans l'alliage et I'etat du plan, alliage au devis et au certificat - https://www.ekinsun.com/fr/pieces-metalliques-sur-mesure/tableau-equivalence-aluminium/

Tableau
EN AW ancien AFNOR AA UNS JIS GB/T 3190 BS Notation

6xxx Al-Mg-Si - the general machining alloys
EN AW-6061 AIMg1SiCu A-GSUC (std) 6061 A96061 AB061 6061 (legacy LD30) H20 directe
EN AW-6082 AlSi1MgMn A-SGMO,7 6082 A96082 6082 H30 / HE30 la plus proche
EN AW-6063 AIMg0.7Si A-GS (std) 6063 A96063 A6063 6063 (legacy LD31) H19 / HE9 directe
EN AW-6060 AIMgSi A-GS (std) 6060 A96060 6060 la plus proche
7xxx and 2xxx - the high-strength alloys
EN AW-7075 AlZn5.5MgCu A-Z5GU (std) 7075 A97075 A7075 7075 (domestic near-alloy 7A09, legacy LC9) L95/2L95 directe
EN AW-2024 AlCu4Mg1l A-U4G1 2024 A92024 A2024 2024 (domestic near-alloy 2A12, legacy LY12) 2L97 /1109 directe
EN AW-2011 AICu6BiPb A-U5PbBi 2011 A92011 A2011 2011 FC1 directe
5xxx Al-Mg - the marine and welded alloys
EN AW-5083 AlMg4.5Mn0.7 A-G4,5Mn 5083 A95083 A5083 5083 N8 directe
EN AW-5052 AlMg2.5 A-G2,5C 5052 A95052 A5052 5052 directe
EN AW-5754 AlMg3 A-G3M (std) 5754 A95754 5754 la plus proche
Composition, % masse (reste Al)

Alliage Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
6061 0,40-0,8 <=0,7 0,15-0,40 <=0,15 0,8-1,2 0,04-0,35 <=0,25 <=0,15
6082 0,7-1,3 <=0,50 <=0,10 0,40-1,0 0,6-1,2 <=0,25 <=0,20 <=0,10
6063 0,20-0,6 <=0,35 <=0,10 <=0,10 0,45-0,9 <=0,10 <=0,10 <=0,10
7075 <=0,40 <=0,50 1,2-2,0 <=0,30 2,1-2,9 0,18-0,28 5,1-6,1 <=0,20
2024 <=0,50 <=0,50 3,8-49 0,30-0,9 1,2-1,8 <=0,10 <=0,25 <=0,15
2011 <=0,40 <=0,7 5,0-6,0 - - <=0,30 - (Bi 0,20-0,6, Pb 0,20-0,6)
5083 <=0,40 <=0,40 <=0,10 0,40-1,0 4,0-4,9 0,05-0,25 <=0,25 <=0,15
5052 <=0,25 <=0,40 <=0,10 <=0,10 2,2-2,8 0,15-0,35 <=0,10
5754 <=0,40 <=0,40 <=0,10 <=0,50 2,6-3,6 <=0,30 <=0,20 <= 0,15 (std)
6060 0,30-0,6 0,10-0,30 <=0,10 <=0,10 0,35-0,6 <=0,05 <=0,15 <=0,10 (std)

Minimums T6 : 6061 290/240 MPa; 6082 barre 310/270 MPa; 6063 190/160 MPa; 7075-T6 typique 560/480 MPa. Etats (T6, T651, T5, H32, H111, H321) identiques en ANSI H35.1 et EN 515. Le 2011 contient 0,20-0,6 % Pb; sans plomb :

2011A, 6026, 6262. Les 6xxx s'anodisent uniformement; 6061 et 6082 donnent des teintes differentes et ne se melangent pas dans un ensemble anodise. Anciennes designations AFNOR d'apres la NF A02-104 retiree.




