
Perçage et taraudage - forets et trous de passage
Diamètre de perçage avant taraudage au pas gros (ISO 261 / DIN 13) et aux pas fins courants, trous de passage ISO 273 série fine, moyenne et

large. EKINSUN LTD - pièces taraudées et filetées sur plan, dès 1 pièce, devis en 12 heures -

https://www.ekinsun.com/fr/tableau-percage-taraudage/

Foret de taraudage, pas gros (mm)

Filetage Pas Foret D - P

M1,6 0,35 1,25 1,25

M2 0,4 1,6 1,6

M2,5 0,45 2,05 2,05

M3 0,5 2,5 2,5

M4 0,7 3,3 3,3

M5 0,8 4,2 4,2

M6 1 5 5

M8 1,25 6,8 6,75

M10 1,5 8,5 8,5

M12 1,75 10,2 10,25

M14 2 12 12

M16 2 14 14

M18 2,5 15,5 15,5

M20 2,5 17,5 17,5

M22 2,5 19,5 19,5

M24 3 21 21

M27 3 24 24

M30 3,5 26,5 26,5

M36 4 32 32

Foret de taraudage, pas fin (mm)

Filetage Pas Foret

M8 x 1 1 7

M10 x 1 1 9

M10 x 1,25 1,25 8,8

M12 x 1,25 1,25 10,8

M12 x 1,5 1,5 10,5

M14 x 1,5 1,5 12,5

M16 x 1,5 1,5 14,5

M18 x 1,5 1,5 16,5

M20 x 1,5 1,5 18,5

M22 x 1,5 1,5 20,5

M24 x 2 2 22

Trous de passage ISO 273 (mm)

Filetage Fine Moyenne Large

M1,6 1,7 1,8 2

M2 2,2 2,4 2,6

M2,5 2,7 2,9 3,1

M3 3,2 3,4 3,6

M4 4,3 4,5 4,8

M5 5,3 5,5 5,8

M6 6,4 6,6 7

M8 8,4 9 10

M10 10,5 11 12

M12 13 13,5 14,5

M14 15 15,5 16,5

M16 17 17,5 18,5



M18 19 20 21

M20 21 22 24

M22 23 24 26

M24 25 26 28

M27 28 30 32

M30 31 33 35

M36 37 39 42

Règle : foret = diamètre nominal - pas, arrondi au foret du commerce. Longueur en prise : 1 x d dans l'acier, 2 x d dans l'aluminium. Sans indication : 6H / 6g.


