
Bøyeradius - minste radius, designregler, K-faktor, utbrett
Minste innvendig bøyeradius etter materiale og platetykkelse (bøyd på tvers av valseretningen), designregler som multipler av t, K-faktor og

tilbakefjæring ved frikanting, toleranser for laserskårne og kantede deler. EKINSUN LTD - braketter og plater etter tegning, fra 1 stk, tilbud innen 12

timer - https://www.ekinsun.com/no/boyeradius-tabell/

Minste innvendige bøyeradius

Materiale Regel t=1 t=1,5 t=2 t=3 t=4 t=5 t=6

Konstruksjonsstål S235, DC01 1 x t 1 1,5 2 3 4 5 6

Rustfritt 304 / 1.4301, syrefast 316 / 1.4404 1-1,5 x t 1,2-1,5 1,8-2,2 2,4-3 3,6-4,5 4,8-6 6-7,5 7,2-9

Aluminium 5052-H32 / 5754 0,8-1 x t 0,8-1 1,2-1,5 1,6-2 2,4-3 3,2-4 4-5 4,8-6

Aluminium 6061-T6 / 6082-T6 1,5-2 x t 1,6-2 2,4-3 3,2-4 4,8-6 6,4-8 8-10 9,6-12

Aluminium 3003-H14 0,5-1 x t 0,8-1 1,2-1,5 1,6-2 2,4-3 3,2-4 4-5 4,8-6

Messing og kobber, halvhard 1-1,5 x t 1,2-1,5 1,8-2,2 2,4-3 3,6-4,5 4,8-6 6-7,5 7,2-9

Designregler (multipler av t)

Egenskap Regel 2 mm plate 3 mm plate

Minste flens, frikanting 4 x t utvendig 8 mm 12 mm

Minste flens, bunnkanting 6 x t 12 mm 18 mm

Hull til bøyelinje 2,5 x t + R 7 mm ved R 2 10,5 mm ved R 3

Spor til bøyelinje 4 x t + R 10 mm ved R 2 15 mm ved R 3

Bredde på bøyeavlastning >= 1 x t 2 mm 3 mm

Lengde på bøyeavlastning >= R + 0,5 x t 3 mm ved R 2 4,5 mm ved R 3

Avstand mellom to bøyer >= 3 x t 6 mm 9 mm

Forsenkning til bøyelinje >= 3 x t 6 mm 9 mm

K-faktor og tilbakefjæring

Materiale K Tilbakefjæring

Konstruksjonsstål S235, DC01 0,44 2-4°

Rustfritt 304 / 1.4301, syrefast 316 / 1.4404 0,45 4-7°

Aluminium 5052-H32 / 5754 0,38-0,42 2-6°

Aluminium 6061-T6 / 6082-T6 0,42-0,45 4-10°

Aluminium 3003-H14 0,38-0,42 2-4°

Messing og kobber, halvhard 0,35-0,40 2-4°

Toleranser, laserskåret og kantet

Mål Toleranse

Hulldiameter og kontur, skåret flatt ±0,1 mm

Mål over én bøy ±0,5 mm

Mål over to bøyer ±0,8 mm

Bøyevinkel ±1°

Hull til bøyelinje ±0,3 mm

Planhet på en flens 0,5 mm per 100 mm

Flens som må holde ±0,1 mm Milled from solid

Utbrett: BA = pi/180 x vinkel x (R + K x t); OSSB = (R + t) x tan(vinkel/2); BD = 2 x OSSB - BA. 2 mm stål, R 2, K 0,44, 90 grader: BA 4,52 mm, BD 3,48 mm.


