
Sylinderstift - mål, toleranse og hull
Grensemål etter ISO 286-2 for sylinderstift i m6 (ISO 8734 / DIN 6325) og h8 (ISO 2338), hull for presspasning i H7, innvendig gjenge etter ISO

8735; standarder og hardhet. EKINSUN LTD - stifter slipt etter tegning, fra 1 stk, tilbud innen 12 timer -

https://www.ekinsun.com/no/sylinderstift-tabell/

Sylinderstift og hull - grensemål (mm)

Nominell Ø Stift m6 (ISO 8734) Stift h8 (ISO 2338) Hull H7 Gjenge ISO 8735

Ø1 1,002 - 1,008 0,986 - 1,000 1,000 - 1,010 -

Ø1.5 1,502 - 1,508 1,486 - 1,500 1,500 - 1,510 -

Ø2 2,002 - 2,008 1,986 - 2,000 2,000 - 2,010 -

Ø2.5 2,502 - 2,508 2,486 - 2,500 2,500 - 2,510 -

Ø3 3,002 - 3,008 2,986 - 3,000 3,000 - 3,010 -

Ø4 4,004 - 4,012 3,982 - 4,000 4,000 - 4,012 -

Ø5 5,004 - 5,012 4,982 - 5,000 5,000 - 5,012 -

Ø6 6,004 - 6,012 5,982 - 6,000 6,000 - 6,012 M4

Ø8 8,006 - 8,015 7,978 - 8,000 8,000 - 8,015 M5

Ø10 10,006 - 10,015 9,978 - 10,000 10,000 - 10,015 M6

Ø12 12,007 - 12,018 11,973 - 12,000 12,000 - 12,018 M6

Ø14 14,007 - 14,018 13,973 - 14,000 14,000 - 14,018 M8

Ø16 16,007 - 16,018 15,973 - 16,000 16,000 - 16,018 M8

Ø20 20,008 - 20,021 19,967 - 20,000 20,000 - 20,021 M10

Standarder og hardhet

Standard Type Hardhet Tilsvarer

ISO 8734 A Massiv, gjennomherdet, slipt 550-650 HV30 (~ 52-58 HRC) DIN 6325

ISO 8734 B Massiv, settherdet, slipt ~ 600-700 HV overflate, seigere kjerne -

ISO 8734 C1 Massiv, martensittisk rustfritt 460-560 HV30 -

DIN 6325 Massiv, gjennomherdet, slipt ~ 60 HRC (58-62 vanlig katalogverdi) ISO 8734 A

ISO 2338 Massiv, uherdet (m6 eller h8), også A1 / A4 rustfritt ~ 125-245 HV30; A1 / A4 rustfritt DIN 7

ISO 8735 A Innvendig gjenge, herdet, slipt 550-650 HV30 DIN 7979 D

ASME B18.8.2 Tommeserie, også standard overmål etter grad - (tomme)

m6 i H7 gir alltid overlapp og holder stiften; h8 i H7 glir. Delen som skal kunne tas av får glidepasningen. Blindhull: stift med gjenge for uttrekker.


